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(§) Zufuhrvorrichtung zur Zufuhrung einer Flussigkeit auf ein Ziel, zum Beispiel eine Scheibe eines Fahrzeugs 

® Die Zufuhrvorrichtung (13) zur Zufuhrung einer Flussig- 
keit auf ein Ziel, zum Beispiel eine Scheibe (11) eines 
Fahrzeugs, ist mit einem aufgrund einer Flussigkeits- 
druckanderung schaltenden Offnungsmechanismus (16) 
zur Abgabe der Flussigkeit auf das Ziel versehen. Es ist 
vorgesehen, dass der Offnungsmechanismus (16) aus ei- 
ner Zufuhrleitung (17) der Zufuhrvorrichtung (13) und ei- 
nem innerhalb der Zufuhrleitung (17) angeordneten 
Dichtelement (18) besteht. 
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Die Erfindung betrifft eine Zufuhrvorrichtung zur Zufuh- 
rung einer Russigkeit auf ein Ziel, zum Bei spiel eine 
Scheibe eines Fahrzeugs, mit einem aufgrund einer Riissig- 
keitsdruckanderung schaltenden Oftnungsmechanismus zur 
Abgabe der Russigkeit auf das Ziel. 

Stand der Technik 

Derartige Zufuhrvorrichtungen, welche einen schalten- 
den Offnungsmechanismus zur Abgabe einer Russigkeit auf 
eine Fahrzeugscheibe aufweisen, sind bekannt. Der Off- 
nungsmechanismus besteht hierbei aus einem mit einer Zu- 
fuhrleitung der Zufuhrvorrichtung verbindbaren Einsatz- 
stiick, welches einen von der Zufuhrleitung zu einer Abga- 
bediise fUhrenden Durchlasskanal aufweist, durch welchen 
die Russigkeit zur Abgabe auf cine cvcntucll mittels cincr 
Wischvorrichtung reinigbaren Scheibe eines Fahrzeugs von 
der Zufuhrleitung zur Abgabeduse geleitet wird. Die Riis- 
sigkeit gelangt somit aus der Zufuhrleitung in einen von die- 
ser wegfuhrenden Durchlasskanal, wobei der Durchlasska- 
nal von einem von auBen auf das Einsatzstuck aufgeschobe- 
nen, elastisch durch den bei der Abgabe sich einstellenden 
Russigkeitsdruck entsprechend in radial er Rich Lung ela- 
stisch ausdehnbaren, ringfbrmigen SchlieB- beziehungs- 
weise Offnungselement in Russrichtung gesehen vor der 
Abgabeduse und hinter der Zufuhrleitung fliissigkeitsdicht 
versperrt wird. Dieses SchlieB- beziehungsweise Offnungs- 
element hat somit die Funktion eines Riickschlagventils zur 
Verhinderung eines unerwiinschten Austretens von Russig- 
keit aus der Zufuhrleitung bei nicht aktivierter Zufuhrvor- 
richtung, das heiBt bei nicht erwunschter Zufuhrung von 
Russigkeit zur Abgabeduse. Derartig ausgebildete, be- 
kannte Offhungsmechanismen sind verhaltnismaBig kom- 
pliziert aufgebaut und erfordem einen reiativ hohen Monta- 
geaufwand. 

Vorteile der Erfindung 

Die erflndungsgemaBe Zufuhrvorrichtung mit den ini An- 
spruch 1 genannten Merkmalen ist dadurch gekennzeichnet, 
dass der Offnungsmechanismus aus einer Zufuhrleitung der 
Zufuhrvorrichtung und einem innerhalb der Zufuhrleitung 
angeordneten Dichteiement besteht. Durch die Anordnung 
eines Dichtelements innerhalb der Zufuhrleitung ergibt sich 
ein Offnungsmechanismus, welcher besonders kompakt und 
montagefreundlich ausgebildet ist. Die Verwendung eines 
entsprechend ausgebildeten Endabschnitts der Zufuhrlei- 
tung als Komponente des Offnungsmechanismus und die 
Anordnung des Dichtelements als zweite Komponente des 
Offnungsmechanismus im Innem des Endabschnitts der Zu- 
fuhrleitung erlaubt eine sowohl in axialer als auch radialer 
Richtung kompakte Ausgestaltung der Zufuhrvorrichtung, 
wobei selbige in verhaltnismaBig einfacher Weise montier- 
bar ist. Das Dichteiement kann vorteilhafterweise derart 
ausgebildet sein, dass der SchlieB- beziehungsweise Off- 
nungsmechanismus vollstandig im Innem des Endabschnitts 
der Zufuhrleitung angeordnet ist, wahrend die Abgabe der 
Russigkeit auf die Scheibe beispielsweise mittels einer in 
Bezug auf den Endabschnitt der Zufuhrleitung radial und 
axial beabstandeten, mit der Zufuhrleitung in Verbindung 
stehenden Duse erfolgen kann. Die Zufuhrvorrichtung kann 
somit auch in Bezug . auf die Abgabeeinheit der Rtissigkeit 
in kompaktcr Weise ausgebildet scin, Fcrncr wird vorteil- 
hafterweise die Zahl der zu montierenden Bauteilelemente 
reduziert, so dass die Montage der Zufuhrvorrichtung in ver- 
haltnismaBig einfacher und schneller Weise erfolgen kann. 



Da der Druck der RUssigkeit in der Zufuhrleitung lediglich 
bei der Abgabe der Russigkeit auf das Ziel erhoht wird, bie- 
tet sich die Druckanderung der Russigkeit in der Zufuhrlei- 
tung in besonders vortei I haft er Weise als Schaltungs variable 

5 fur den Offnungsmechanismus an. In dieser Weise wird ge- 
wahrieistet, dass lediglich bei einer Druckanderung der 
Russigkeit in der Zufuhrleitung und somit unmittelbar nach 
einer entsprechenden Vorbereitung der Abgabe der Flussig- 
keit auf das Ziel eine elastische Verformung der Zufuhrlei- 

10 tung und/oder des Dichtelements und somit ein freier 
Durchlass fur die von der Zufuhrleitung zu einer Abgabeoff- 
nung beziehungsweise Duse zu fbrdemde Russigkeit herge- 
stellt wird. 

GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform erfolgt die 

15 Schaltung des Offnungsmechanismus mittels einer eiasti- 
schen Verformung der Zufuhrleitung und/oder des Dichtele- 
ments. Da die Zufuhrleitung beziehungsweise wenigstens 
ein Tcil dcrsclbcn vorzugs weise aus elastisch vcrformbarcm 
Material hergestellt ist, kann deren elastische Verformung in 

20 Abhangigkeit des bei Abgabe der Russigkeit sich einstel- 
lenden Drucks in der Zufuhrleitung zur Herstellung einer 
einfachen, schnellen und zuverlassigen Schaltung des Off- 
nungsmechanismus genutzt werden. Dabei wird durch die 
elastische Verformung der Zufuhrleitung unter Ausbildung 

25 einer RussigkeiUiduLrchtriltsofTnung eine Verbindung zwi- 
schen der Zufuhrleitung und einer die Russigkeit auf die 
Scheibe abgebenden Offhung beziehungsweise Diise ge- 
schaffen. Eine derartige Verbindung laBt sich in alternativer 
Weise auch durch eine entsprechende elastische Verformung 

30 des Dichtelements alleine beziehungsweise des Dichtele- 
ments zusammen mit der Zufuhrleitung herstellen. 

Mit Vorteil erfolgt bei Erreichen eines Mindestdrucks der 
Russigkeit in der Zufuhrleitung eine elastische, radiale Er- 
weiterung der Zufuhrleitung unter Ausbildung einer Durch- 

35 lassoffnung. Aus montagetechnischen Griinden bietet es 
sich an, den Offnungsmechanismus aus einer elastisch ver- 
formbaren Zufuhrleitung und einem verhaltnismaBig steifen 
Dichteiement zu realisieren. Dabei erfolgt die elastische 
Verformung der Zufuhrleitung in Form einer radialen Er- 

40 weiterung zur Ausbildung einer Durchlassoffnung, durch 
welche die Russigkeit von der Zufuhrleitung kommend und 
unter Betriebsdruck stehend zur Abgabeoffnung bezie- 
hungsweise Duse geleitet wird. Die unter einem erhohten 
Druck, welcher gleich beziehungsweise groBer als ein fest- 

45 gelegter Mindestdruck sein muB, stehende Russigkeit ver- 
ursacht somit die erwiinschte radiale Erweiterung der ela- 
stisch verformbaren Zufuhrleitung zur Herstellung einer 
Durchlassoffnung und wird unter diesem erhShten Druck 
durch die Abgabeoffnung beziehungsweise Diise in Rich- 

50 tung Ziel abgegeben. 

Vorzugsweise erstreckt sich die Durchlassoffnung um- 
fangsformig zwischen dem Dichteiement und der Zufuhrlei- 
tung. Bei einer umfangsfbrmig ausgebildeten Durchlassoff- 
nung werden die Zufuhrleitung und das Dichteiement 

55 gleichrnaBig entlang ihres Umfangs druckmaBig bean- 
spruchL Durch die Herstellung einer in Umfangsrichtung 
gleichrnaBigen, elastischen Erweiterung wird die Gefahr ei- 
ner nicht erwiinschten, lokalen Materialschadigung insbe- 
sondere des elastisch verformbaren Elements (Zufuhrlei- 

60 tung) reduziert. Ferner ist es moglich, dass bei einer urn- 
fangsfbrmigen Erweiterung der Zufuhrleitung unter Ausbil- 
dung einer umfangsformigen Durchlassoffnung um das 
Dichteiement herum eine groBere Menge an Russigkeit zur 
entsprechend ausgebildeten beziehungsweise ausbildbaren 

65 Abgabeoffnung beziehungsweise Diise und somit auch auf 
das Ziel befordert werden kann. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist das 
Dichteiement einen sich von der Durchlassoffnung zu einer 
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Diise ersireckenden Durchlasskanal auf. Mittels eines sich 
von der Durchlassoffnung zu einer zur Abgabe der Flussig- 
keit auf das Ziel vorgesehenen Diise erstreckenden Durch- 
lasskanals ist es in besonders einfacher Weise moglich, die 
Diise unabhangig von der Durchlassoffnung in Bezug auf 
die Abgaberichtung der Fiiissigkeit auf das Ziel und unter 
entsprechender Ausbildung des Durchlasskanals in einer op- 
timalen Abgabeposition anzuordnen. Dabei ist ein Durch- 
lasskanal in einem Aufhahmekorper, welcher sich vom 
Dichtelement bis zur Diise erstreckt, in fertigungstechnisch 
einfacher Weise realisierbar. 

GemaB einer vorteilhaften Ausfiihrungsform enthalt das 
Dichtelement einen eine Dichtkante aufweisenden, ringfor- 
migen Vorsprung. Ein Dichtelement mit einem ringformi- 
gen Vorsprung, der eine Dichtkante aufweist, ist besonders 
geeignet, die Zufiihrung von Russigkeit von der Zufiihrlei- 
tung zur DQse flussigkeitsdicht zu unterbrechen, indem die 
Dichtkante umfangsformig mit der cntsprcchcndcn Inncn- 
flache der Zufuhrieitung in Beruhrungskontakt kommt. Da 
die Zufiihrleitung vorzugsweise aus elastisch verformbarem 
Material besteht, kann der Durchmesser der Dichtkante ge- 
ringfugig groBer als der Innendurchmesser der Zufiihrlei- 
tung sein, um eine leichte PreBverbindung zwischen Dicht- 
kante und Zufuhrieitung herzusteilen und somit eine fliissig- 
keitsdichle UnLerbrechung der Zufuhrung der Russigkeit 
zur Duse zu erhalten, wenn die Russigkeit unter einem 
Druck stent, der kleiner als der Mindestdruck ist 

Vorzugsweise weist der Vorsprung stirnseitig eine sich in 
Richtung der Durchlassoffnung radial erweiternde und mit 
dem gegeniiberliegenden Abschnitt der Zufuhrieitung einen 
im Querschnitt keilformigen Spalt bildende Abschragung 
auf. Durch eine derartig ausgebildete, stirnseilige Abschra- 
gung des Vorsprungs wird zwischen der Zufuhrieitung und 
dem Vorsprung ein sich in Richtung Durchlassoffnung ver- 
jungender, keilformiger Spalt geschaffen. Hierdurch wird 
ein Druckaufbau begiinstigender, ringforrniger Zwischen- 
raum zwischen dem Vorsprung und der diesen umfangsfor- 
mig umgebenden Wandung der Zufuhrieitung erhalten. Fer- 
ner stellt sich durch den in Form eines keilformigen Spalts 
vorliegenden Zwischenraum nach Ausbildung einer Durch- 
lassoffnung in Folge einer entsprechenden Druckerhohung 
der Russigkeit ein eingangsseiter, die Zufuhrung der Rus- 
sigkeit begiinstigender Eintrittstrichter ein. Der stirnseitig 
vorgesehene keilformige Spalt zwischen Vorsprung und Zu- 
fiihrleitung wirkt sich somit sowohl in Bezug auf den 
Druckaufbau der Russigkeit in der Zufuhrieitung, und des- 
halb auch auf die elastische Verformung wenigstens eines 
Teils derselben, als auch in Bezug auf die Zufiihrung der 
Russigkeit zur Diise vorteilhaft aus. 

Mit Vorteil ist die Dichtkante als im Querschnitt spitze 
Kante ausgebildet und weist das Dichtelement in Durchlass- 
richtung der Russigkeit durch die Durchlassoffnung hinter 
der Dichtkante eine zusammen mit dem gegeniiberliegenden 
Abschnitt der Zufuhrieitung einen Durchlasshohlraum bil- 
dende, zum Durchlasskanal fuhrende Hinterschneidung auf. 
Eine als spitze Kante ausgebildete Dichtkante ist in beson- 
ders einfacher Weise fertigungstechnisch herstellbar und ge- 
wahrleistet eine schnelle und zuverlassige, fliissigkeits- 
dichte Unterbrechung der Zufuhrung der Russigkeit zur 
Diise, insbesondere bei Vorliegen einer leichten PreBverbin- 
dung zwischen dem ringformigen Vorsprung und dem ent- 
sprechenden Abschnitt der Zufuhrieitung. Mittels einer in 
Durchlassrichtung hinter der Dichtkante vorgesehenen Hin- 
terschneidung des Dichtelements laBt sich in besonders ein- 
facher Wcisc in Vcrbindung mit der das Dichtelement um- 
fangsformig umgebenden Zufuhrieitung ein Durchlasshohl- 
raum realisieren, der sich umfangsformig um das Dichtele- 
ment erstreckt und sornit einen geschlossenen Ring zwi- 



schen Dichtelement und Zufuhrieitung bildeL Der ringartig 
ausgebildete Durchlasshohlraum ist besonders geeignet, 
nach Ausbildung einer Durchlassoffnung eine kontinuierli- 
che Zufuhrung der Russigkeit zum Durchlasskanal und so- 

5 mit zur Diise zu gewahrleisten. Hierbei konnen gemaB einer 
allernativen Ausfuhrungsform auch mehrere Durchlasska- 
nale rnit entsprechenden Dusen mit dem ringformigen 
Durchlasshohlraum in Verbindung stehen. Dadurch kann 
beispiels weise ein verbessenes Abgabe- beziehungsweise 

to Aufspriihverhalten der Russigkeit auf die Scheibe des Fahr- 
zeugs erhalten werden. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist das 
Dichtelement eine zwei voneinander getrennte Leitungsab- 
schnitte der Zufuhrieitung verbindende Durchgangsoffhung 

15 auf. Eine Durchgangsoffhung im Dichtelement ermoglicht 
den Einsatz von mehreren, jeweils zwei voneinander ge- 
trennte Leitungsabschnitte der Zufuhrieitung verbindenden 
und in Russrichtung hintcrcinandcr bcabstandct angcordnc- 
ten Dichtelementen. Dadurch laBt sich ein zusatzlich in 

20 Achsenrichtung der Zufuhrieitung verbessertes Abgabe- be- 
ziehungsweise Aufspriihergebnis der Russigkeit auf die 
Scheibe des Fahrzeugs erzielen. 

GemaB einer weiteren altemativen Ausfuhrungsform ist 
das Dichtelement als ein die Zufuhrieitung verschlieBendes 

25 Deckeleleinent ausgebildet. Um die Zufuhrieitung mog- 
lichst kurz auszubilden, wird selbige mittels eines entspre- 
chend ausgebildeten Dichtelements deckelartig an ihrem 
freien Ende verschlossen. Dies hat zum Vorteil, dass die Zu- 
fuhrieitung keinen besonders ausgebildeten, einseitig ge- 

30 schlossenen Endabschnitt aufweisen muB. Samtliche Lei- 
tungsabschnitte der Zufuhrieitung konnen somit als beidsei- 
tig offene Leitungen ausgebildet sein. 

Vorzugsweise ist das Dichtelement Teil eines einen Auf- 
nahmekorper aufweisenden Verbindungselements. Das Ver- 

35 bindungselement ist somit in kompakter Weise derart ausge- 
bildet, dass es gleichzeitig sowohl die Funktion eines Dicht- 
elements als auch diejenige eines Aufnahmekorpers erfullen 
kann. 

Vorteilhafterweise steht der Aufnahmekorper uber die 

40 Zufuhrieitung nach auBen hinweg vor und weist einen Auf- 
nahmesitz fur eine Diise zur Abgabe der Russigkeit auf die 
Scheibe auf. In dieser Weise kann mit einer in Bezug auf die 
Zufiihrleitung radial vorstehenden Diise ein verhaltnismaBig 
groBer Bereich des Ziels, zum Beispiel eine Scheibe des 

45 Fahrzeugs, mit Russigkeit unter einem geeigneten Winkel 
bespruht werden. 

Mit Vorteil ist das Verbindungselement aus einem in Be- 
zug auf das Material der Zufiihrleitung biegesteiferen Mate- 
rial hergestellt. Da das Verbindungselement in Bezug auf die 

50 Zufuhrung der Russigkeit eine Dichtfunktion, in Bezug auf 
die Diise eine Aufhahmefunktion und ferner in Bezug auf 
die Zufuhrieitung die Funktion eines Deckels beziehungs- 
weise eines Verbindungsmittels aufweist, wobei das Verbin- 
dungselement zusatzlich mit einem zur Diise fuhrenden 

55 Durchlasskanal versehen sein muB, ist es besonders vorteil- 
haft, das Verbindungselement in Bezug auf die Zufiihrlei- 
tung oder wenigstens eines Teils derselben als steifes Bau- 
teil auszubilden. 

(JemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Zu- 

60 fuhrvorrichtung mit der Wischvorrichtung verbunden. Auf- 
grund der besonders kompakten Gestaltung der Zufuhrvor- 
richtung laBt sich selbige vorteilhafterweise problemlos mit 
der Wischvorrichtung direkt verbinden zur Schaffung einer 
montagefreundlichen Baugruppe. 

65 Vorzugsweise ist die Zufiihrleitung mittels cincs ringfor- 
migen Klemmelements verschiebungssicher auf einem An- 
schluBstutzen des Dichtelements befestigt Hierdurch wird 
verhindert, dass sich die Zufuhrieitung in unbeabsichtigter 
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Weise vom Dichtelement losen kaHTohne die elastischen 
Eigenschaften des Materials der Zufiihrleitung zu beein- 
trachtigen. Das ringformige Klemmelement kann beispiels- 
weise als von au8en auf die Zufiihrleitung aufbringbare 
Schlauchklemme ausgebildet sein. 5 

Vorteilhafterweise enthalt die Zufiihrleitung wenigstens 
eine elastisch verformbare Leitung, deren Enden jeweils mi it 
dem Dichtelement von zwei hintereinander beabstandet an- 
geordneten Flussigkeitsspendem verbunden sind, und eine 
Verbindungs leitung enthalt, die eine Pumpe mit einem An- 10 
schlussstutzen ohne Ofrhungsmechanismus eines in Fluss- 
richtung ersten Flussigkeitsspenders verbindet. GemaB einer 
derartigen Anordnung ist es moglich, fur jeweils zwei Fliis- 
sigkeitsspender nur eine einzige, aus einem besonderen Ma- 
terial (elastische Dehnbarkeit in radialer Richtung) herge- 15 
stellte elastische Leitung vorzusehen, die zwei gegenuber- 
liegende, zueinander beabstandet angeordnete Anschluss- 
stutzcn mit cincm Offnungsmechanismus verbindet. Die 
restlichen Leitungsabschnitte der Zufiihrleitung konnen vor- 
teilhafterweise aus einem herkommlichen beziehungs weise 20 
steifen Material hergestellt sein, da sie nicht mit einem An- 
schlussstutzen mit Offnungsmechanismus der entsprechen- 
den Flussigkeitsspender verbunden sind. Es lassen sich so- 
mit gemaB dieser Ausfuhrungsform Kosten, insbesondere 
Materialkosten fur die elastische Leitung einsparen. 25 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung erge- 
ben sich aus der Beschreibung. 



Zeichnungen 



30 



Die Erfindung wird nachfolgend in zwei Ausfiihrungsbei- 
spielen anhand zugehoriger Zeichnungen naher erlauterL Es 
zeigen: 

Fig, 1 eine schematische Ansicht einer erfindungsgema- 
Ben Zufuhrvorrichtung an einer Wischvorrichtung; 3S 

Fig. 2 einen schematischen Langsschnitt eines Details ei- 
nes ersten Ausfiihrungsbeispiels in vergroBertem MaBstab 
der Zufuhrvorrichtung gemaB Fig. 1 in geschlossener Stel- 
iung; 

Fig. 3 eine schematische Ansicht der Zufuhrvorrichtung 40 
gemaB Fig. 2 in geoffneter Stellung; 

Fig. 4 einen schematischen Langsschnitt einer ein Dek- 
kelelement aufweisenden Zufuhrvorrichtung und 

Fig. 5 einen schematischen Langsschnitt eines Details ei- 
nes zweiten Ausfiihrungsbeispiels in vergroBertem MaB- 45 
stab. 

Beschreibung der Erfindung 

Unter Bezugnahme auf Fig. 1 ist eine allgemein mit 13 50 
bezeichnete Zufuhrvorrichtung dargestellt zur Zufuhrung ei- 
ner Fliissigkeitin Form eines Fliissigkeitsstrahls 14 auf eine 
mittels einer Wischvorrichtung 10 reinigbaren Scheibe 11 
eines Fahrzeugs (nicht dargestellt). Die Fliissigkeit wird 
mittels einer Pumpe 32 von einem Vorratsbehaiter 33 durch 55 
eine Zufuhrieitung 17 zu zwei Flussigkeitsspendem 15 ge- 
fordert. Im vorliegenden Fall sind als Fliissigkeitsspender 
15 ein Verbindungselernent 36 und ein Deckelelement 37 
vorgesehen. Der konstruktive Aufbau und die Funktion der 
beiden Elemente 36, 37 werden spater eingehend erortert. 60 
Die Pumpe 32 steht in bekannter Weise mit der Zufiihrlei- 
tung 17 in Wirkverbindung und ist iiber ein nicht dargestell- 
tes Steuerelement in Betrieb beziehungsweise auBer Betrieb 
setzbar. Die Wischvorrichtung 10 enthalt eine Wischgestell- 
cinhcit 12, wclchc cin Wischblatt 34 aufweist, das mittels ci- 65 
nes Wischelements 35 mit der Scheibe 11 in Kontakt steht. 
Der mogliche konstruktive Aufbau der Wischgestelleinheit 
12 ist bereits bekannt und wird deshalb hier nicht im Detail 



beschrieben. 

Fig. 2 ist eine schematische Detaildarstellung einer ersten 
Ausfuhrungsform der Zufuhrvorrichtung 13 der Fig. 1, in 
welcher insbesondere das Verbindungselernent 36 gemaB 
Fig. 1 mit einem zur Abgabe der Fliissigkeit auf die Scheibe 
11 schaltbaren Offnungsmechanismus 16 dargestellt ist Der 
Offnungsmechanismus 16 besteht aus einem Endabschnitt 
der Zufuhrieitung 17 und einem in diesem Endabschnitt an- 
geordneten Dichtelement 18. Im vorliegenden Beispiel ge- 
maB Fig. 2 verbindet das Verbindungselernent 36 zwei von- 
einander getrennte Abschnitte der Zufuhrieitung 17, das 
heiBt einen ersten, in Bezug auf das Verbindungselernent 36 
eingangsseitigen und einen zweiten, ausgangsseitigen Ab- 
schnitt der Zufuhrieitung 17. Das Verbindungselernent 36 
weist zwei AnschluBstutzen 38 auf, auf welche die entspre- 
chenden Endabschnitte der zwei zu verbindenden Ab- 
schnitte der Zufuhrieitung 17 flussigkeitsdicht aufgescho- 
ben sind. Der cingangsscitigc AnschluBstutzen 38 ist Tcil 
des Dichtelenients 18. Zwischen den beiden Endabschnitten 
ragt ein Aufnahmekorper 31 des Verbindungselements 36 
radial iiber die Zufuhrieitung 17 vorstehend nach auBen und 
ist mit einem fur eine Diise 20 vorgesehenen Aufhahmesitz 

39 versehen. Eine Durchgangsoffnung 30 des Verbindungs- 
elements 36 gewahrleistet einen freien Durchfiuss der Fliis- 
sigkeil (nicht dargestellt) in Flussrichtung 24 von dem er- 
sten, eingangsseitig mit dem Dichtelement 18 verbundenen 
Leitungsabschnitt in einen zweiten, ausgangsseitig mit dem 
entsprechenden AnschluBstutzen 38 des Verbindungsele- 
ments 36 verbundenen Leitungsabschnitt. 

Das Dichtelement 18 ist eingangsseitig mit einem eine 
Dichtkante 22 aufweisenden, ringformigen Vorsprung 23 
versehen. Die Dichtkante 22 ist als im Querschnitt spitze 
Kante ausgebildet und steht nut der Inn en fl ache der Wan- 
dung der Zufuhrieitung 17 in fliissigkeitsdichtem Beriih- 
rungskontakt. Der Vorsprung 23 weist stimseitig eine sich in 
Flussrichtung 24 der Fliissigkeit radial erweiternde und mit 
dem gegeniiberliegenden Abschnitt der Zufuhrieitung 17 ei- 
nen im Querschnitt keilformigen Spalt 25 bildende Abschra- 
gung 26 auf. 

Das Dichtelement 18 weist ferner in Flussrichtung 24 hin- 
ter der Dichtkante 22 eine zusammen mit dem gegeniiberlie- 
genden Abschnitt der Zufuhrieitung 17 einen Durchlass- 
hohlraum 27 bildende Hinterschneidung 28 auf. Sowohl der 
Vorsprung 23 mit der Dichtkante 22 als auch der Durchlass- 
hohlraum 27 ers tree ken sich umfangsformig im Innenraum 

40 der Zufuhrieitung 17 unter Ausbildung eines entspre- 
chenden, geschiossenen Rings. Vom Durchlasshohlraum 27 
ausgehend erstreckt sich ein Durchlasskanal 21 bis zum 
Aufnahmesitz 39 der Diise 20 im Aufnahmekorper 31 des 
Verbindungselements 36. Die Leitungsabschnitte der Zu- 
fuhrieitung 17 und das Verbindungselernent 36 sind in Be- 
zug auf eine Langs achse 41 zueinander koaxial angeordnet 
Der in Bezug auf das Verbindungselernent 36 eingangsseitig 
befestigte Endabschnitt des Leitung sabschnitts der Zufuhr- 
ieitung 17 ist vorzugsweise zusatzlich durch ein ringrormi- 
ges Klemmelement 42 in Form einer Schlauchklemme auf 
dem entsprechenden AnschluBstutzen 38 verschiebungssi- 
cher befestigt Die Zufuhrieitung 17 ist zumindest in Bezug 
auf die mit jeweils einem Dichtelement 18 verbundenen 
Leitungsabschnitte aus einem elastisch verformbaren Mate- 
rial hergestellt, wahrend das Verbindungselernent 36 aus ei- 
nem biegesteifen Material besteht. Die Zufuhrieitung 17 ist 
somit wenigstens teilweise als elastischer Schlauch ausge- 
bildet. 

Wahrend in Fig. 2 der Offnungsmechanismus 16 in ge- 
schlossener Stellung dargestellt ist, zeigt Fig. 3 selbigen in 
geoffneter Position. Die konstruktive Gestaltung des Off- 
nungsmechanismus 16 gemaB Fig. 3 entspricht derjenigen 
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der Fig. 2, so dass bei der BeschreiEWTg der Fig. 3 lediglich 
auf die Unterschiede in Bezug auf Fig. 2 eingegangen wind. 
In Fig. 3 ist eine radiale Erweiterung der elastisch verform- 
baren Zufuhrleitung 17 unter Ausbildung einer Durchlass- 
offhung 19 dargestellt. Die Durchlassoffhung 19 erstreckt 5 
sich ringformig um die Langsachse 41 zwischen der Dicht- 
kante 22 und der Innenflache der Wandung der Zufuhrlei- 
tung 17. Die nach Auslosung eines entsprechenden Signals 
in Betrieb gesetzte Pumpe 32 erzeugt im Innenraurn 40 der 
Zufuhrleitung 17 ein Druckniveau der Riissigkeit, das einen 10 
in Bezug auf eine elastische Verformung der Zufuhrleitung 

17 im Bereich des Offnungsmechanismus 16 erforderlichen 
Mindestdruck erreicht oder ubersteigt. Aufgrund des sich irn 
Spalt 25 einstellenden Druckniveaiis der Riissigkeit wird 
der ohne Druckbeanspruchung geschlossene Offhungsme- 15 
chanismus 16 (siehe Fig. 2) aufgrund der sich einstellenden 
elastischen radialen Erweiterung der Wandung der Zufuhr- 
leitung 17 im Bcrcich der Dichtkantc 22 des Dichtclcmcnts 

18 in eine Offnungsstellung gebracht (siehe Fig. 3). In die- 
ser Offnungsstellung wird ein Teil der im Innenraurn 40 der 20 
Zufuhrleitung 17 in Flussrichtung 24 flieBenden Riissigkeit 
gemaB einer entsprechenden Durchlassrichtung 47 durch 
den keilfbrmigen Spalt 25 und die ringformige Durchlass- 
offhung 19 in den ringformigen Durchlasshohlraum 27 ge- 
fuhrt, von welchem aus sie durch den Durchlasskanal 21 zur 25 
Diise 20 gelangt. Von der Diise 20 aus wird die Riissigkeit 
auf einen moglichst groBen Abschnitt der Scheibe 11 des 
Fahrzeugs in Form eines Fiussigkeitsstrahls 14 gespriiht 
Sobald nach einem entsprechenden Signal die Pumpe 32 au- 
Ber Betrieb gesetzt wird, fallt das Druckniveau der Riissig- 30 
keit im Innenraurn 40 der Zufuhrleitung 17 auf Atmospha- 
rendruck herab, so dass sich das elastisch verformbare Ma- 
terial der Zufuhrleitung 17 beziehungsweise des entspre- 
chenden elastisch erweiterbaren Abschnitts derselben im 
Bereich der Dichtkante 22 aufgrund der materialspezifi- 35 
schen elastischen Ruckstellkrafte wieder die ursprungliche. 
zylindrische Gestalt unter Ausbildung eines fliissigkeits- 
dichten Beriihrungskontakts mit der Dichtkante 22 selbstan- 
dig einnimmt. Der Offnungsmechanismus 16 wirkt somit als 
selbsttatiges Ruckschlagventil der Zufuhrvorrichtung 13. In 40 
dieser Weise wird verhindert, dass nach AuBerbetriebset- 
zung der Pumpe 32 weitere Riissigkeit aus dem Innenraurn 
40 der Zufuhrleitung 17 durch die Diise 20 nach auBen ge- 
langt, was zu einer in Bezug auf die Funktion der Zufuhrvor- 
richtung 13 nachteiligen Beliiftung derselben fuhren wiirde. 45 

Unter Bezugnahme auf Fig. 4 ist ein als Deckeielement 
37 ausgebildeter Hussigkeitsspender 15 dargestellt. Im Ge- 
gensatz zum Verbindungselement 36 gemaB Fig. 2 und 3 
weist das Deckeielement 37 keine Durchgangsoffnung 30 
auf, sondern enthalt eine die Zufuhrvorrichtung 13 endseitig 50 
begrenzende Stirnwand 44. Die Funktionsweise des als 
Deckeielement 37 ausgebildeten Russigkeitsspenders 15 
entspricht derjenigen des als Verbindungselement 36 ausge- 
bildeten Russigkeitsspenders 15, wobei sich die in Russ- 
richtung 24 im Innenraurn 40 der Zufuhrleitung 17 strd- 55 
mende Riissigkeit nicht in zwei Teilstrome aufteilt, das 
heiBtin einen zentralen Durchgangsstrom und einen ringfbr- 
migen Austrittsstrom, entsprechend der Funktionsweise ei- 
nes Verbindungseiements 36, sondern vollstandig als Aus- 
trittsstrom zur Diise 20 gelangt. 60 

Fig. 5 zeigt einen Langsschnitt einer altemativen Ausfuh- 
rungsform, gemaB welcher die Zufuhrleitung 17 (siehe auch 
Fig. 1) eine elastisch verformbare Leitung 45 enthalt, deren 
zwei Enden jeweils mit dem Dichtelement 18 der zwei hin- 
tcrcinandcr bcabstandct angcordnctcn Russigkcitsspcndcr 65 
15, das heiBt des Deckelelements 37 und des Verbindungs- 
eiements 36, verbunden sind. Ferner weist die Zufuhrleitung 
17 eine Verbindungsleitung 46 auf, die eine Pumpe 32 (siehe 
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auch Fig. 1) mit dem Ajiscmussstutzen 38 ohne Offnungs- 
mechanismus 16 des in Flussrichtung 24 ersten Russigkeits- 
spenders 15, in diesem Fall des Verbindungseiements 36, 
verhindet Fin bei aktivierter Pumpe 32 sich aufbauender 
Druck der Riissigkeit in der elastisch verformbaren Leitung 
45 fuhrt - wie oben beschrieben - zu einer elastischen, in ra- 
dial er Richtung sich ergebenden Erweiterung der Leitung 45 
im Bereich des Dichtelements 18, insbesondere im Bereich 
der Dichtkante 22 unter Ausbildung einer Durchlassoffhung 
19 (nicht in Fig. 5 dargestellt), durch welche die unter Druck 
stehende Riissigkeit entsprechend der jeweiligen Durch- 
lassrichtung 47 flieBt und zur Diise 20 des Verbindungseie- 
ments 36 und des Deckelelements 37 gelangt GemaB dieser 
zwei ten Ausfuhrungsform werden moglichst viele Leitungs- 
abschnitte erhalten, die ausschlieBlich mit Anschlussstutzen 
38 ohne Offnungsmechanismus 16 verbunden sind und so- 
mit nicht notwendigerweise aus einem verhaltnismaBig teu- 
rcn, und spczicllc Vcrformungscigcnschaftcn aufweisenden 
Material hergestellt sein miissen. Dabei entspricht das Funk- 
tionsprinzip dieser zweiten Ausfuhrungsform gemaB Fig. 5 
demjenigen gemaB den Fig. 2 und 3, wobei jedoch die 
Durchlassrichtung 47 des stromaufwarts angeordneten Ver- 
bindungseiements 36 gemaB Fig. 5 entgegengesetzt zur 
Russrichtung 24 der Flussigkeit stent 

Vorteilhafterweise sind sowohl das Verbindungselement 
36 als auch das Deckeielement 37 als jeweils einteiliges, 
kompaktes und montagefreundliches Bauteil ausgebildet 

Patentanspriiche 

1. Zufuhrvorrichtung zur Zufuhrung einer Riissigkeit 
auf ein Ziel, zum Beispiel eine Scheibe eines Fahr- 
zeugs, mit einem aufgrund einer Russigkeitsdruckan- 
derung schaltenden Offnungsmechanismus zur Abgabe 
der Riissigkeit auf das Ziel, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Offnungsmechanismus (16) aus einer Zufuhr- 
leitung (17) der Zufuhrvorrichtung (13) und einem in- 
nerhalb der Zufuhrleitung (17) angeordneten Dichtele- 
ment (18) besteht 

2. Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schaltung des Offnungsmecha- 
nismus (16) mittels einer elastischen Verformung der 
Zufuhrleitung (17) und/oder des Dichtelements (18) er- 
folgt 

3. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei einer 
Russigkeitsdruckerhohung nach Erreichen eines Min- 
destdrucks der Riissigkeit in der Zufuhrleitung (17) 
eine elastische, radiale Erweiterung der Zufuhrleitung 
(17) unter Ausbildung einer Durchlassoffnung (19) er- 
folgt. 

4. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Durchlassoffhung (19) umfangsfbrmig zwischen dem 
Dichtelement (18) und der Zufuhrleitung (17) er- 
streckt 

5. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Dicht- 
element (18) einen sich von der Durchlassoffnung (19) 
zu einer Diise (20) erstreckenden Durchlasskanal (21) 
aufweist 

6. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Dicht- 
element (18) einen eine Dichtkante (22) aufweisenden, 
ringformigen Vorsprung (23) enthalt. 

7. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Vor- 
sprung (23) stimseitig eine sich in Richtung der Durch- 
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lassoftnung (19) radial erwenWRe und mit dem ge~ 

genuberliegenden Abschnitt der Zufuhrleitung (17) ei- 
nen im Querschnitt keilforraigen Spalt (25) bildende 
Abschragung (26) aufweist 

8. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehenden 5 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicht- 
kante (22) als im Querschnitt spitze Xante ausgebildet 
ist und das Dichtelement (18) in Durchlassrichtung 
(47) der FlUssigkeit durch die Durchlassofrnung (19) 
hinter der Dichtkante (22) eine zusarnmen mit dem ge- 10 
geniiberliegenden Abschnitt der Zufuhrleitung (17) ei- 
nen Durchlasshohlraum (27) bildende, zum Durchlass- 
kanal (21) fiihrende Hinterschneidung (28) aufweist. 

9. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Dicht- 15 
element (18) eine zwei voneinander getrennte Lei- 
tungsabschnitte (29) der Zuftihrleitung (17) verbin- 
dcndc Durchgangsoffhung (30) aufweist 

10. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 20 
Dichtelement (18) als ein die Zufuhrleitung (17) ver- 
schlieBendes Deckelelement (37) ausgebildet ist, 

11. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Dichtelement (18) Teil eines einen Aufnahinekorper 25 
(31) aufweisenden Verbindungselements (36) ist. 

12. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Auf- 
nahmekorper (31) uber die Zufuhrleitung (17) nach au- 
8en hinweg vorsteht und einen Aufhahmesitz (39) fur 30 
eine Diise (20) zur Abgabe der Riissigkeit auf die 
Scheibe (11) aufweist. 

13. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver- 
bindungselement (36) aus einem in Bezug auf das Ma- 35 
terial der Zufuhrleitung (17) biegesteiferen Material 
hergestellt isL 

14. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zu- 
fuhrvorrichtung (13) mit einer der Scheibe (U) des 40 
Fahrzeugs zugeordneten Wischvorrichtung (10) ver- 
bunden ist 

15. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichneU dass die Zu- 
fuhrleitung (17) mittels eines ringformigen Klemmele- 45 
ments (42) verschiebungssicher auf einem AnschluB- 
stutzen (38) des Dichtelements (18) befestigt ist 

16. Zufuhrvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zu- 
fuhrleitung (17) wenigstens eine elastisch verformbare 50 
Leitung (45), deren Enden jeweils mit dem Dichtele- 
ment (18) von zwei hintereinander beabstandet ange- 
ordneten Flussigkeitsspendern (15) verbunden sind, 
und eine Verbindungsleitung (46) enthalt, die eine 
Pumpe (32) mit einem Anschiussstutzen (38) ohne Off- 55 
nungsmechanismus (16) eines in Flussrichtung (24) er- 
sten Fliissigkeitsspenders (15) verbindet. 
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